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Indstilling af pressetryk for LV-presse.

Indstillingen af pressetrykket
foretages pa de to pressostater,
som befinder sig ved indlgbet i

pressen.

Trykket afleeses pa de to

manometre og justeres pa de to
justeringsskruer i bunden af

pressostaterne

Justeringsskruer
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Pressetryk:

Fyr 7-10 kp/em?®

Eg 10-14 kp/cm®

Bag 12-16 kp/cm?®
Lameltykkelse manual\pres
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Lameltykkelse

Pressetryk:

Fyr 7-10 kp/cm?®
Eg 10-14 kp/cm?
Bag 12-16 kp/cm?

manual\endepres

Ovenstaende kurver og tabeller er beregnet ud fra en fyldt presse monteret
med hhv. @80 og @100 sidetrykscylindre.
Hvis pressen kun skal fyldes delvist, skal speendetrykke reduceres tilsvarende.

Dette tryk kan beregnes ud fra nedenstaende formler:

Ved @80 cylindre:

ExT

A = Antal spaendecylindre

Ved @100 cylindre:

ExT
Ax50 +8 = XXBAR

AXT78

E = Emneareal i cm” (leengde x tykkelse)
T = @nsket pressetryk (kp/cm?)

+8 = XX BAR
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TOPTRYK

0100 CYLINDER % tanter
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Lameltykkelse manual\pres?

Toptrykket er afthaengig af, hvor mange lameller der er lagt op ved siden af
hinanden i pressen (=i én raekke) og af lamellernes tykkelse, dvs. af det totale
limareal.

Ovenstaende kurver er beregnet ud fra en fyldt pressen og ud fra en
forskydningsspaending i limfugen pa 1,9 kp/cm.

Hvis pressen kun skal fyldes delvist, skal speendetrykket reduceres tilsvarende.
Dette tryk kan beregnes ud fra nedenstaende formel:

Ved @100 cylindre:

LaxExT La = Antal lameller i bredden

AX78 +8 =XXBAR E =Emneareal i cm’ (leengde x tykkelse)
T = @nsket spaendetryk (1,6 - 2,2 kp/cm?)
A = Antal spaendecylindre.

KALLESOE MACHINERY A/S = BREDGADE 115 = DK-6940 LEM = TEL. + 45 97 34 15 55 = FAX +45 97 34 18 16
WWW.KALLESOE-AS.DK = SALES@KALLESOE-AS.DK = CVR NR. 32 89 53 44



